Projekt z dnia 28 marca 2022 r.
ROZPORZADZENIE

MINISTRA ROZWOJU I TECHNOLOGIIY

w sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego jakie powinny spelniaé¢
rurociagi przesylowe transportujace materialy niebezpieczne

o wlasciwos$ciach trujacych, zracych lub palnych?

Na podstawie art. 8 ust. 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz.

U. z 2021 r. poz. 272 1 2269) zarzadza si¢, co nastepuje:
Rozdziat 1
Przepisy ogolne

§ 1. Rozporzadzenie okresla warunki techniczne dozoru technicznego w zakresie:
1) projektowania,
2) materiatéw i elementow stosowanych do wytwarzania, naprawy lub modernizacji,
3) wytwarzania,
4)  eksploatacji,
5) naprawy i modernizacji
— rurociggow przesytowych, o ktérych mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 5 ust.

2 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym, zwanej dalej ,,ustawa”.

§ 2. 1. Przepisy rozporzadzenia stosuje si¢ do rurociggu przesytowego lub uktadu
rurociggdéw, przeznaczonego do transportu materialdow niebezpiecznych o wilasciwosciach
trujacych, zracych lub palnych, do instalacji 1 z instalacji, znajdujacego si¢ na ladzie lub
wodzie, poczawszy od ostatniego elementu odcinajacego w granicach instalacji tacznie z tym

elementem, zwanego dalej ,,rurociggiem przesytowym”.

D Minister Rozwoju i Technologii kieruje dziatem administracji rzadowej — gospodarka na podstawie § 1 ust. 2
pkt 2 rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 27 pazdziernika 2021 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu dziatania Ministra Rozwoju i Technologii (Dz. U. poz. 1945).

2 Niniejsze rozporzadzenie zostalo notyfikowane Komisji Europejskiej w dniu...... , pod numerem...... ,
zgodnie z § 4 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 23 grudnia 2002 r. w sprawie sposobu funkcjonowania
krajowego systemu notyfikacji norm i aktow prawnych (Dz. U. poz. 2039 oraz z 2004 r. poz. 597), ktore
wdraza dyrektywe (UE) 2015/1535 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 wrze$nia 2015 r.
ustanawiajacg procedurg udzielania informacji w dziedzinie przepiséw technicznych oraz zasad dotyczacych
ustug spoteczenstwa informacyjnego (Dz. Urz. UE L 241 z 17.09.2015, str. 1).



)

2)

3)

4)

5)

6)

2. Przepiséw rozporzadzenia nie stosuje si¢ do rurociggu przesytowego podmorskiego.

§ 3. Okreslenia uzyte w rozporzadzeniu oznaczaja:

elementy ci$nieniowe rurociggu przesylowego — elementy, w ktorych konstrukcji
uwzglednia si¢ parametry materiatu transportowanego rurociggiem, w szczego6lnosci sg
to: rury przewodowe, rury kontrolno-pomiarowe, ksztaltki, koinierze, kolektory,
kompensatory, osprz¢t cisnieniowy w tym zabezpieczajacy, armatura i wyposazenie
ci$nieniowe rurociggu przesytowego;

punkt nadzorowany — miejsce na rurociggu przesylowym lub nad rurociggiem
przesytowym podziemnym, w ktorym jest dokonywany pomiar lub ocena jakosciowa
wielkosci charakteryzujacych stan techniczny rurociggu, w szczegdélnosci: miejsce
wyprowadzenia przewodow pomiarowych ochrony elektrochemicznej, miejsce
przechodzenia rurociggu przesylowego podziemnego w nadziemny lub odwrotnie,
miejsce wyprowadzenia pomiarowych przewoddéw cisnieniowych, nadziemny odcinek
rurociagu, element ksztattowy rurociagu przesytlowego nadziemnego, miejsce podparcia
lub podwieszenia rurociggu przesylowego, armatura, kolumna wydmuchowa lub rura
wentylacyjna, urzadzenie pomiarowe na rurociggu przesytlowym, miejsce skrzyzowania
lub zblizenia do obiektu infrastruktury technicznej lub obiektu przyrody, okreslone w
karcie ewidencyjnej rurociagu;

rozruch rurociggu przesylowego — zespdl czynno$ci organizacyjno-technicznych,
majacych na celu napelnienie rurociggu plynem transportowanym oraz osiggnigcie
roboczych parametrow pracy lub zblizonych do nich;

uzgodniona specyfikacja techniczna — norma mi¢dzynarodowa albo Polska Norma, a w
przypadku jej braku standaryzowane branzowe rozwigzanie techniczne, realizujace
aktualny poziom wiedzy techniczno-naukowej i bezpieczenstwa technicznego,
wchodzace w skfad dokumentacji technicznej uzgodnionej z organem wiasciwej
jednostki dozoru technicznego;

instrukcja technologiczna spajania — dokument podajacy szczegdly zmiennych
parametréw wymaganych dla okreslonego procesu spajania 1 zapewniajacy
powtarzalno$¢ spetnienia wymagan jakosciowych przez ztacza wykonywane zgodnie z
tym dokumentem;

standaryzowane branzowe rozwigzanie techniczne — powtarzalne rozwigzanie
techniczne w zakresie projektowania lub wytwarzania, eksploatacji, napraw i

modernizacji uzgodnione z organem wiasciwej jednostki dozoru technicznego;



7)

8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

niebezpieczne uszkodzenie — nieprzewidziane uszkodzenie rurociggu przesytowego, w
wyniku ktérego rurociag przesylowy nie moze by¢ eksploatowany albo przy istnieniu
ktorego dalsza jego eksploatacja stanowi zagrozenie dla zycia lub zdrowia ludzkiego
oraz mienia i srodowiska;

nieszczesliwy wypadek — nagle zdarzenie, ktore spowodowalo obrazenia ciata albo
Smier¢;

przebudowa rurociggu przesylowego — przebudowa rurociggu przesylowego,
wytworzonego przed dniem 17 lipca 2002 r., na calym odcinku pomiedzy armaturg
odcinajaca okreslong w dniu poprzedzajacym przebudowe;

maksymalne ci$nienie robocze — maksymalne ci$nienie, przy ktérym w normalnych
warunkach roboczych (brak zaktocen w urzadzeniu lub przeptywie), system moze
pracowac w sposob ciagly, oznaczane réwniez symbolem MOP;

maksymalne cis$nienie dopuszczalne — graniczna warto$¢ nadcisnienia roboczego
przestrzeni ci$nieniowej rurociggu przesylowego, przy ktorej organ wilasciwej jednostki
dozoru technicznego zezwala na eksploatacje urzadzenia;

osprzet cisnieniowy — urzadzenia wykonujace funkcje eksploatacyjne 1 posiadajace
powtoki ci$nieniowe;

osprzet zabezpieczajacy — urzadzenia i obwody realizujace funkcje bezpieczenstwa,
przeznaczone do zabezpieczania rurociggu przesylowego przed przekroczeniem
parametréw dopuszczalnych;

wyposazenie ci$nieniowe rurociggu przesylowego — osprzet cisnieniowy 1
zabezpieczajacy niezbedny do prawidtowego funkcjonowania rurociggu przesytowego;
temperatura dopuszczalna — warto$¢ najwyzszej lub najnizszej temperatury roboczej,
przy ktorej organ witasciwej jednostki dozoru technicznego zezwala na eksploatacje

rurociggu przesytowego.
Rozdziat 2
Projektowanie

§ 4. 1 Rurociag przesytowy oraz jego elementy projektuje si¢ w sposdb zapewniajacy

bezpieczenstwo ich eksploatacji, w przewidywanym okresie i w warunkach mozliwych do

przewidzenia, biorgc pod uwage wszystkie zagadnienia techniczne, $rodowiskowe 1

bezpieczenstwa oraz przyjmujac Srodki i rozwigzania techniczne odpowiednie do warunkow

pracy, zabudowy i lokalizacji rurociggu przesytowego.



2. Rurocigg przesylowy projektuje si¢ w sposOb zapewniajacy szczelno$c,
wytrzymato$¢, podatno$¢ i odpornos¢ wilasciwa dla warunkéw pracy, aby bezpiecznie
wytrzymywac wszystkie obcigzenia na jakie moze by¢ narazony podczas wytwarzania, prob i

badan oraz eksploatacji.

§ 5. Wyposazenie ci$nieniowe rurociggu przesylowego umozliwia jego bezpieczng
eksploatacj¢ 1 przeprowadzenie badan okreslonych w instrukcji eksploatacji oraz zabezpiecza

przed przekroczeniem maksymalnego ci$nienia dopuszczalnego i temperatury dopuszczalne;.

§ 6. 1. Naprgzenia obwodowe w S$ciance rurociggu przesylowego stalowego, w
warunkach statycznych, wywotane maksymalnym ci$nieniem roboczym, nie moga by¢
wigksze od iloczynu wspotczynnika projektowego 1 minimalnej granicy plastyczno$ci
materialu rurociagu przesytowego.

2. Wspotczynnik projektowy okresla si¢ w zaleznosci od warunkow lokalizacji
rurociggu przesytlowego i1 nie moze by¢ on wyzszy niz okreslony w uzgodnionych

specyfikacjach technicznych, o ile przepisy prawa budowlanego nie stanowig inacze;j.

§ 7. 1. Podziemne potaczenia stalowych elementéw rurociggu przesytlowego projektuje
si¢ jako ztgcza spawane, z zastrzezeniem ust. 2 1 3.

2. W przypadku zastosowania metody lokalnego odcigcia doptywu pltynu do miejsca
prowadzenia prac na rurociaggu przesylowym, w eksploatowanym rurociggu przesylowym
pozostaja potaczenia kolnierzowe zaslepiajace. Dokumentacje techniczng sposobu wiaczenia
projektowanego rurociggu przesylowego do eksploatowanego rurociggu przesylowego
uzgadnia si¢ z organem wilasciwej jednostki dozoru technicznego tacznie z dokumentacja
techniczng projektowanego rurociagu przesylowego.

3. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ zastosowanie potaczen kotnierzowych
do polaczen armatury zaporowej i upustowej z rurociggiem przesylowym lub potaczen

gwintowanych o srednicy do DN50.

§ 8. 1. W przypadku wyposazenia rurociagu przesylowego stalowego w komory nadania
i odbioru tlokéw, obliczenia wytrzymatosciowe komoér i ich potaczen z rurociggiem
przesylowym wykonuje si¢ z uwzglgdnieniem dynamicznych zmian ci$nienia, mogacych
wystapi¢ podczas przemieszczania ttokéw 1 czynnosci operatorskich, jezeli uzgodniona
specyfikacja techniczna wymaga uwzglednienia dynamicznego wptywu cis$nienia.

2. Komory nadania i odbioru ttokow wyposaza si¢ w osprzet kontrolno-pomiarowy do

pomiaréw cis$nienia, osprzgt zabezpieczajacy przed przekroczeniem maksymalnego ci$nienia



okreslonego w dokumentacji uzgodnionej z organem wlasciwej jednostki dozoru
technicznego oraz urzadzenia zabezpieczajace przed mozliwo$cig otworzenia komory w

przypadku réznicy ci$nien na zewnatrz i wewnatrz komory.

§ 9. W naktadkach wzmacniajacych naziemne trdjniki stalowe spawane wykonuje si¢, w
uzasadnionych przypadkach, otwory kontrolne, przeznaczone do sprawdzenia szczelnosci
ztacza spawanego pod naktadka. Podczas przeprowadzania proby cisnieniowej rurociagu
przesylowego, otwér w nakladce pozostawia si¢ niezaslepiony 1 zabezpieczony

antykorozyjnie.

§ 10. 1. Powloki ochronne zabezpieczajace przed korozjg projektuje si¢ dla wszystkich
metalowych elementow rurociggu przesylowego, a ich rodzaj, materiat, grubo$¢, metody
wytwarzania 1 badania sg zgodne z wymaganiami okre§lonymi w uzgodnionych
specyfikacjach technicznych.

2. Powtoki ochronne ztaczy spawanych rurociggu przesytowego wykonuje si¢ z
materiatdw o wiasciwosciach zgodnych z materialami powtok fabrycznych laczonych

elementow.

§ 11. Rurociagi przesylowe stalowe podziemne chroni si¢ przed korozja z zewnatrz za
pomoca powtok izolacyjnych, ochrong katodowa wykonang zgodnie z uzgodnionymi
specyfikacjami technicznymi. W fazie projektowania rurociagu objetego forma dozoru
uproszczonego, organ wilasciwej jednostki dozoru technicznego moze wyrazi¢ zgode na
odstepstwo od zastosowania ochrony katodowej, pod warunkiem ze:

1) zostaly zastosowane odpowiednio dobrane przez projektanta szczelne powloki
izolacyjne;

2) rezystancja powloki izolacyjnej rurociggu nie jest mniejsza niz okre§lona wartos$¢
wlasciwa dla rodzaju powtloki lub zgodna z warto$cig okreslong w specyfikacji
technicznej;

3) stan powtloki izolacyjnej jest monitorowany wraz z oceng skuteczno$ci ochrony

antykorozyjnej.

§ 12. 1. Naprezenia obwodowe w S$ciance rurociggu przesylowego z tworzyw
sztucznych, w warunkach statycznych, wywotane maksymalnym ci$nieniem roboczym, nie
moga by¢ wieksze od iloczynu wspotczynnika projektowego wynoszacego 0,5 1 minimalnej
zadanej wytrzymalo$ci tworzywa sztucznego, okre§lonej w uzgodnionych specyfikacjach

technicznych.



§ 13. 1. Dokumentacja techniczna rurociggu przesytowego, przedkladana do

uzgodnienia organowi witasciwe]j jednostki dozoru technicznego w postaci papierowej w

dwoch egzemplarzach lub w postaci elektronicznej, zawiera:

1)

2)

3)

4)

5)

opis techniczny rurociggu przesylowego:

a) okreslajacy jego poczatek 1 koniec oraz przebieg w terenie z wyszczegdlnieniem
miejsc 1 obiektow charakterystycznych,

b) informujacy o:

— fizykochemicznych wlasciwosciach transportowanego materiatu, kierunku 1
natezeniu jego przeptywu,

— maksymalnych parametrach obliczeniowych: roboczych i prébnych,

— sposobie oznakowania rurociggu przesytowego;

schemat przebiegu rurociggu przesytowego zawierajacy:

a) wymiary charakterystyczne dla jego przebiegu, konstrukcji i zabudowy,

b) oznaczenie jego elementow rurociggu przesytowego oraz punktow nadzorowanych,

c) rysunki konstrukcyjne tych elementow rurociggu przesytowego, ktorych
konstrukcja lub wymiary nie sg okreslone w uzgodnionych specyfikacjach
technicznych;

obliczenia wytrzymato$ciowe elementdw rurociggu przesylowego, obejmujace w

szczegblnosci:

a) obliczenia grubosci $cianek elementéw ci$nieniowych,

b) inne obliczenia wytrzymatosciowo — konstrukcyjne wynikajace z analizy obcigzen
dziatajacych na rurociag przesytowy 1 przyjetego rozwiagzania konstrukcyjnego,

c) obliczenia okreslone wymaganiami uzgodnionych specyfikacji technicznych;

wykaz materialdéw i elementéw rurociggu przesytowego, z wyodrebnieniem osprzgtu

zabezpieczajgcego oraz wyposazenia cisnieniowego, wraz z ich wlasciwosciami
charakterystycznymi oraz rodzajem dokumentdéw kontroli;

dane techniczne:

a) ochrony antykorozyjnej z okresleniem przyjetego rozwigzania ochrony
elektrochemicznej, rodzajow powlok ochronnych i ich parametréw technicznych,
ze szczegdlnym uwzglednieniem sposobu spajania/przylaczania przewodow
elektrycznych do $cianek cisnieniowych rurociagu przesytowego,

b) izolacji termicznej z okres$leniem rodzajéw materialow izolacyjnych i ich

parametréw technicznych, jezeli zostata przewidziana;



6) specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rurociagu przesylowego, z okresleniem
metod i1 zakresow badan oraz kryteriow akceptacji ich wynikoéw, ze wskazaniem
przyjetych lub uzgodnionych specyfikacji technicznych.

2. Forma wykonywania dozoru technicznego nad rurociggiem przesytowym, ustalana na
podstawie art. 8 ust. 2 ustawy, zalezy od rodzaju transportowanego materiatu, jego
parametroOw oraz $rednicy nominalnej rurociggu przesylowego, okre§lonych w zataczniku nr

1 do rozporzadzenia.
Rozdziat 3
Materialy i elementy do wytwarzania, naprawy lub modernizacji

§ 14. 1. Materiaty 1 elementy przeznaczone do wytwarzania, naprawy lub modernizacji

rurociggu przesytlowego:

1) wykonuje si¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w uzgodnionych specyfikacjach
technicznych;

2) oznakowuje si¢ trwale, w sposdb zapewniajacy ich identyfikacje i przyporzadkowanie
do dokumentu kontroli.

2. Materialy 1 elementy, o ktérych mowa w ust. 1, dostarcza si¢ z dokumentami kontroli.

§ 15. 1. Materiaty przeznaczone do wytwarzania, naprawy lub modernizacji rurociggu
przesylowego charakteryzuja si¢ okre§lonymi wtasciwosciami, w szczegolnosci:
1) mechanicznymi, przyjmowanymi do obliczen wytrzymatosciowych;
2) plastycznoscig i odporno$cig na obcigzenia statyczne i dynamiczne, w petnym zakresie
parametrow roboczych 1 probnych, zgodnie z przyjetymi specyfikacjami technicznymi;
3) odpornoscia na starzenie;
4)  odpornoscia na korozyjne i chemiczne dziatanie transportowanego materiatu;
5) podatnoscia na taczenie metodami spajania i1 przerobke plastyczna, jezeli takie
technologie maja zastosowanie;
6) nie powoduja reakcji niebezpiecznych z transportowanym materialem niebezpiecznym i
nie zmieniajg jego wiasciwosci.
2. Technologie wytwarzania elementow rurociggdw przesylowych zapewniaja
zachowanie w gotowym elemencie wtasciwosci, o ktorych mowa w ust. 1, nie gorszych niz
minimalne wlasciwosci materiatow, z ktorych te elementy sg wytwarzane, okreslonych w

uzgodnionych specyfikacjach technicznych.



§ 16. Materialy 1 elementy przeznaczone do wytwarzania, naprawy lub modernizacji
rurociggow przesytowych, podczas ich transportu i sktadowania do czasu wbudowania w
rurociag przesytowy, zabezpiecza si¢ w szczegdlnosci przed zanieczyszczeniami, szkodliwym
oddziatywaniem $rodowiska, temperaturg otoczenia, promieniowaniem oraz uszkodzeniami

mechanicznymi, z uwzglednieniem warunkow okreslonych przez wytwarzajacego.

§ 17. Stalowe rury przewodowe przeznaczone do wytwarzania, naprawy lub
modernizacji rurociggu przesylowego bada si¢ w celu wykrycia niezgodnosci, w

szczegolnosci rozwarstwien, zgodnie z uzgodnionymi specyfikacjami technicznymi.

§ 18. Sruby i nakretki wytwarza si¢ z pretow metalowych technologiami walcowania,
ciggnienia, kucia lub luszczenia i zabezpiecza powlokami antykorozyjnymi, odpowiednimi

dla gatunku materiatlu $rub i1 nakretek.

§ 19. 1. Materialy dodatkowe do spajania, w szczegolno$ci: spoiwa, topniki 1 gazy
techniczne dobiera si¢ w sposob zapewniajacy uzyskanie w zlaczu wiasciwosci
mechanicznych nie gorszych niz wlasciwos$ci materiatu elementu spajanego o nizszej
wytrzymatos$ci.

2. Rodzaj 1 gatunek materiatbw dodatkowych do spajania okres§la instrukcja

technologiczna spajania.

§ 20. Materialy przeznaczone na elementy uszczelniajace i szczeliwa dostarcza si¢ i
przechowuje zgodnie z wymaganiami producenta 1 uzgodnionymi specyfikacjami

technicznymi w sposob umozliwiajacy ich identyfikacje i identyfikowalno$¢.
Rozdzial 4
Wytwarzanie

§ 21. 1. Zacza spajane rurociggdéw przesylowych wykonuje si¢ zgodnie z instrukcjami
technologicznymi spajania, opracowanymi na podstawie badania technologii spajania,
uzgodnionymi z organem wtasciwej jednostki dozoru technicznego.

2. Technologie wykonania zlaczy spajanych, okreslone w instrukcjach technologicznych
spajania, odpowiadajg rzeczywistym warunkom stanowisk pracy w czasie wytwarzania ztacz,

w tym warunkom atmosferycznym, majacym wptyw na jakos¢ wykonywanego ztacza.

§ 22. Ziacza spawane rurociggdéw przesytowych stalowych wykonuje si¢ metodami

spawania elektrycznego tukowego z petnym przetopem.



§ 23. Jezeli uzgodnione specyfikacje techniczne nie stanowig inaczej to:

1) zlacza doczotowe stalowych elementow rurociggu przesytowego o rdéznej grubosci
wykonuje si¢ z pocienieniem elementu grubszego pod katem nie wigkszym niz 15
stopni;

2) w przypadku, w ktorym réznica grubosci $cianek elementow, o ktoérych mowa w pkt 1,
nie przekracza 30% grubosci $cianki cienszej i1 nie jest wieksza niz 4 mm, to elementu
grubszego mozna nie pocieniac;

3) dlugos¢ odcinka rury przewodowej wspawanej w rurocigg przesytowy nie moze by¢
krétsza niz 0,5 DN 1 nie moze by¢ krotsza niz 100 mm;

4) elementy konstrukcyjne zabudowy rurociagu przesytowego takie jak: podpory lub
zawiesia, spawa si¢ do $cianki rurociggu przesytowego z zastosowaniem elementow
posrednich, wykonanych z materialow podstawowych, o  wlasciwosciach
technologicznych zgodnych z materialem elementu rurociggu przesylowego;

5) w przypadku spawania rur ze szwem, konce szwow taczonych odcinkéw rur przesuwa
si¢ wzgledem siebie po obwodzie spoiny doczotowej na odleglo$¢ nie mniejszg niz 3,5

grubosci Scianki rury.

§ 24. 1. Z1acza spajane rurociggu przesylowego bada si¢ metodami nieniszczacymi, a w
przypadku dodatkowych wymagan dotyczacych jakosci ich wykonania takze niszczacymi,
okreslonymi w dokumentacji technicznej. Zakres badan i kryteria akceptacji wynikéw badan
okresla uzgodniona dokumentacja techniczna.

2. Metody badan nieniszczacych, o ktorych mowa w ust. 1, podlegaja sprawdzeniu przez
organ wlasciwe] jednostki dozoru technicznego w zakresie stosowanych technik i
wyposazenia  pomiarowo-badawczego, mozliwosci identyfikacji 1 wymiarowania
niezgodnos$ci, posiadanych kwalifikacji personelu badawczego oraz kryteriow akceptacji
wynikéw badan.

3. W przypadku przeprowadzania badan nieniszczacych stalowych zlaczy spawanych,
jezeli zostang wykryte zlacza niespelniajace kryteriow akceptacji, przeprowadza si¢ badania
dwoch kolejnych zlaczy wykonanych przez tego samego spawacza. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci w jednym z tych zlaczy, badaniom poddaje si¢ wszystkie zlacza

wykonane przez tego spawacza na catym rurociagu przesytowym.
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§ 25. Doczotowe stalowe ztacza spawane komor nadania i1 odbioru ttokow bada si¢ na
catlej dlugosci tych zlaczy metoda badan nieniszczacych radiograficznych i

ultradzwigkowych.

§ 26. Jezeli uzgodnione specyfikacje techniczne nie stanowig inaczej, to zlagcza spawane
rur przewodowych o grubosci S$cianki wigkszej niz 10 mm, wykonanych ze stali
normalizowanych i1 drobnoziarnistych, o minimalnej granicy plastyczno$ci wigkszej niz 355
N/mm2 poddanych przerdbce plastycznej, oraz wykonane ze stali drobnoziarnistych, o
minimalnej granicy plastycznosci wigkszej niz 500 N/mm?2 ulepszonych cieplnie, ktore nie sg
poddawane probie ci$nieniowej, oprocz badan wizualnych bada si¢ dwiema réznymi
metodami badan nieniszczacych, z ktdrych jedng jest metoda radiograficzna lub

ultradzwigkowa, nie wczesniej niz po uptywie 24 godzin od zakonczenia spawania ztacza.

§ 27. 1. Dla rurociggéw przesylowych objetych dozorem technicznym pelnym lub
ograniczonym, wadliwe zlacza spawane oznacza si¢ 1 naprawia zgodnie z instrukcja
technologiczng naprawy, uzgodniong z organem wlasciwej jednostki dozoru technicznego.
Oznaczenie wadliwych zlaczy nie moze by¢ usuniete do czasu zakonczenia naprawy i
przeprowadzenia ponownego ich badania z wynikiem pozytywnym.

2. W przypadku, gdy dtugos¢ odcinka spoiny lub suma dlugosci odcinkdéw spoiny w
zlaczu, wymagajacych naprawy, okreslona na podstawie badan nieniszczacych
radiograficznych lub ultradzwickowych, przekracza 20% catkowitej dilugosci spoiny w
ztaczu, spoing usuwa sie, o ile w dokumentacji technicznej, o ktorej mowa w § 13 ust. 1 nie
okreslono wartosci nizszej niz 20% catkowitej dtugosci spoiny w ztgczu.

3. Dopuszcza si¢ wykonanie jednokrotnej naprawy zlagcza spawanego rurociagu
przesylowego w obszarze S$ciegu graniowego. W przypadku wystapienia niezgodnos$ci
nieakceptowanych w pozostalych warstwach, dopuszcza si¢ mozliwo$¢ wykonania drugiej
naprawy po uzgodnieniu z organem wlasciwej jednostki dozoru technicznego w odrgbnej

instrukcji technologicznej naprawy.

§ 28. 1. Ziacza spajane ochrony elektrochemicznej wytwarza si¢ metoda lutowania
twardego, spawania termitowego lub inng metoda, uzgodniong z organem wiasciwej jednostki
dozoru technicznego.

2. Spelienie wymagan dotyczacych jakosci zlaczy spajanych  ochrony
elektrochemicznej potwierdza si¢ na podstawie wynikow przeprowadzonej proby

wytrzymato$ci mechanicznej oraz przewodnosci elektrycznej z rurg przewodowa.
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§29. 1. Warunki 1 parametry wykonania kazdego zlacza spajanego rurociagu
przesytowego sa na biezaco dokumentowane, w szczegdlnosci w zakresie:
1) kwalifikacji personelu wykonujacego spajanie;
2) stosowania uzgodnionych instrukcji technologicznych spajania;
3) zapewnienia identyfikacji materialdéw podstawowych i dodatkowych oraz urzadzen i
stanowisk do spajania;
4) wykonania badan nieniszczacych zlaczy, a w szczegélnych przypadkach badan
niszczacych.
2. Kazde zlacze spajane oznacza si¢ cechg spajajgcego, w miejscu jednoznacznie

zapewniajacym identyfikacje tej cechy.

§ 30. Rodzaj obrobki cieplnej i przerobki plastycznej oraz ich parametry ustala si¢ w
dokumentacji technicznej oraz w instrukcjach technologicznych. Parametry przerdbki
plastycznej kontroluje si¢, a parametry obrobki cieplnej kontroluje si¢ i rejestruje w sposob
ciaggly.

§ 31. Ztacza spawane poddaje si¢ obrobce cieplnej, w szczegolnosci jezeli:

1) rzeczywista grubos¢ $cianek faczonych elementéw, wykonanych ze stali weglowych jest

wieksza niz 32 mm;

2) otrzymanie wymaganych wlasciwosci mechanicznych ztgcza, zwlaszcza odpornosci na

kruche pekanie, jest uwarunkowane wykonaniem obrobki cieplnej.

§ 32. Montaz osprzgtu 1 wyposazenia cisSnieniowego rurociggu przesylowego wykonuje
si¢ tak, aby nie powodowat naprezen w elementach tego rurociggu przesytowego, na etapie
jego wytwarzania oraz w toku eksploatacji, w szczego6lno$ci podczas otwierania lub

zamykania przeplywu transportowanego materiatu.

§ 33. Przed zakryciem rurociagu przesytowego gruntem, powloki ochronne poddaje sig:
1) kontroli wizualnej;
2) probie szczelnosci powtoki metodg defektoskopii napigciowej;
3) pomiarom grubosci i probom przyczepnosci, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
uzgodnionych specyfikacjach technicznych, w miejscach uzasadnionego podejrzenia ich

niedostatecznej jakosci.

§ 34. 1. Dla rurociagéw przesylowych objetych dozorem technicznym pelnym lub
ograniczonym, sprawdzenie materialdow 1 elementdw zastosowanych do wytwarzania

rurociggu przesylowego oraz badania sprawdzajace zgodno$¢ wykonania rurociagu
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przesytowego z uzgodniong dokumentacja techniczng i warunkami technicznymi, o ktorych

mowa w art. 13 ust. 1 pkt 1 ustawy, obejmuja sprawdzenie:

)

2)

3)

4)

5)

rodzaju dokumentéw kontroli materialow 1 elementow wbudowanych w rurociag
przesytowy z wymaganiami uzgodnionej dokumentacji technicznej;

zgodno$ci wilasciwosci lub parametréw materialow i1 elementow wbudowanych w
rurocigg przesylowy i1 okreSlonych w ich dokumentach kontroli z wymaganiami
uzgodnionymi w dokumentacji techniczne;j;

zgodnos$ci wykonania spajania, obrobki cieplnej, przerdbki plastycznej, z wymaganiami
uzgodnionych instrukcji technologicznych i uzgodnionej dokumentacji technicznej;
zgodno$ci montazu osprzetu rurociggu przesytowego, powlok ochronnych lub
izolacyjnych oraz stanu technicznego rurociggu przesylowego z wymaganiami
uzgodnionej dokumentacji technicznej;

udokumentowania czynnos$ci technologicznych zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
przez wytworceg.

2. Sprawdzenia, o ktérych mowa w ust. 1, w toku wytwarzania rurociagu przesytowego

wykonuje si¢ przed opuszczeniem rurociggu przesytowego do wykopu lub jego zakryciem.

§ 35. Dla rurociggéw przesytlowych objetych dozorem technicznym pelnym Ilub

ograniczonym, po zakonczeniu wytwarzania rurociggu przesylowego, wytwarzajacy

przedktada organowi wlasciwej jednostki dozoru technicznego oswiadczenie o zakonczeniu

prac, $wiadectwa przeprowadzonych badan i dokumenty kontroli, w szczegolnosci:

)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

wykaz $wiadectw kwalifikacyjnych os6b wykonujacych i1 kontrolujacych czynnosci
spajania, przerdbki plastycznej lub obrobki cieplnej;

wykaz uzgodnionych instrukcji technologicznych spajania, obrobki cieplnej lub
przerobki plastycznej;

kopie $wiadectwa uznania laboratorium, wykaz certyfikatow personelu wykonujacego
badania oraz protokoty przeprowadzonych badan nieniszczacych i niszczacych, wraz z
oceng ich wynikow;

dane dotyczace dziennika przeprowadzonych prac spajania;

wykaz dokumentéw kontroli materiatow i1 elementdéw rurociggu przesytowego;

wykaz protokotow kontroli wykonanych operacji technologicznych obrobki cieplnej lub
przerdbki plastyczne;j;

protokoty czastkowych cisnieniowych prob wytrzymatosci i szczelnosci, jezeli byty

przeprowadzone;
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8) $wiadectwa badan:
a) zastosowanych powlok ochronnych i izolacyjnych,
b) ochrony elektrochemicznej i jej potaczen spajanych ze S$cianka cisnieniowag
rurociagu przesytowego;
9) wykaz zmian w dokumentacji technicznej i uzgodnien z organem witasciwej jednostki
dozoru technicznego, dokonanych w toku wytwarzania rurociagu przesytowego;
10) wypetniong karte ewidencyjng rurociggu przesylowego zawierajaca informacje

okreslone w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia.

§ 36. 1. Rurociag przesytowy w trakcie wytwarzania poddaje si¢ probom ci§nieniowym
wytrzymato$ci 1 szczelno$ci, zgodnie z uzgodnionymi specyfikacjami technicznymi.

2. Proby ci$nieniowe wytrzymatosci i szczelno$ci rurociggu przesytowego wykonuje si¢
jako proby hydrauliczne. W szczegdlnych przypadkach wynikajacych z konstrukcji rurociggu
przesylowego proby cisnieniowe wytrzymatosci 1 szczelnosci moga by¢ wykonane jako
pneumatyczne, po uzgodnieniu z organem wtasciwej jednostki dozoru technicznego.

3. Jezeli specyfikacje techniczne nie okreslaja wymagan dla przeprowadzania prob
cisnieniowych wytrzymatosci 1 szczelnosci, to rurocigg przesylowy stalowy, w ktorym
podczas eksploatacji ci$nienie robocze wywotuje w Sciance rury przewodowej naprezenia
obwodowe wigksze lub rowne 30% minimalnej granicy plastyczno$ci w temperaturze 20°C,
poddaje si¢ polaczonej probie ci$nieniowe] wytrzymalosci i szczelno$ci, z zachowaniem
nastepujacych warunkow:

1) podczas hydraulicznej proby wytrzymatosci, ci§nienie probne:
a) W najnizszym punkcie potozenia rurociagu przesylowego, nie moze by¢ nizsze niz
1,43 maksymalnego cis$nienia roboczego oraz wywotywaé naprezen obwodowych
w $ciance rurociggu przekraczajacych 0,95 minimalnej granicy plastycznosci, z
zastrzezeniem ust. 4,
b) w najwyzszym punkcie potozenia rurociggu przesytowego nie moze by¢ nizsze niz
1,15 maksymalnego ci$nienia roboczego;
2) podczas pneumatycznej proby wytrzymatosci, ci$nienie probne rurociggu przesylowego
nie moze by¢ nizsze niz 1,25 maksymalnego ci$nienia roboczego;
3) czas trwania prob ci$nieniowych wytrzymatosci i szczelnosci rurociggu przesylowego
stalowego, przeprowadzanych tacznie, wynosi co najmniej 24 godziny, przy czym proba
wytrzymato$ci trwa co najmniej 4 godziny, nie liczac czasu wymaganego do

ustabilizowania si¢ temperatury.
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4. Rurociag przesylowy stalowy mozna na wniosek podda¢ specjalnej hydraulicznej
probie wytrzymato$ci, podczas ktérej napr¢zenia obwodowe w S$ciance rurociagu
przesytowego przekraczaja 0,95 minimalnej granicy plastycznos$ci przy zachowaniu tacznie
nastepujacych warunkow:

1) naprezenia obwodowe w S$ciance rurociggu przesytowego nie przekraczaja 110%
najmniejszej warto$ci granicy plastycznosci Rtg,s okreslonej w dokumencie kontroli
elementow rurociagu przesytowego;

2) przyrost ci$nienia w rurociaggu przesylowym, powyzej wartosci wywolujacej naprezenie
obwodowe w $ciance rurociggu przesytowego powyzej 0,95 minimalnej granicy
plastycznos$ci, nalezy realizowaé w oparciu o uzgodniong z jednostkag dozoru
technicznego instrukcj¢ przeprowadzania specjalnej hydraulicznej proby wytrzymatosci;

3) kontrola naprezenia 1 odksztalcenia dokonywana jest posrednio odpowiednio przez
pomiar ci$nienia w rurociggu i pomiar objetosci dopompowywanej wody wywolujacej
ci$nienie probne. Przy pomiarze objetosci nalezy uwzgledni¢ korekte termiczng;

4) zachowane s3 warunki bezpieczenstwa w strefie zagrozenia wokét rurociagu
przesylowego.

5. Poddanie rurociggu probie wytrzymatosci, o ktorej mowa w ust. 4, odbywa si¢ przy
udziale organu wiasciwej jednostki dozoru technicznego.

6. Podczas przeprowadzania prob ci$nieniowych uwzglednia si¢ zmiany cis$nienia
atmosferycznego i temperatury otoczenia, szczegolnie jezeli cze$¢ rurociagu przesylowego
nie przebiega calkowicie pod powierzchnig gruntu. Zmiany temperatur rejestruje si¢

przyrzadem o dzialce elementarnej nie wigkszej niz 0,1°C.

§ 37. Dla rurociagéw przesylowych objetych dozorem technicznym pelnym 1
ograniczonym, do prob ci$nieniowych rurociggu przesytowego lub jego odcinka przystepuje
si¢ po:

1) zakonczeniu z wynikiem pozytywnym:

a) sprawdzenia materiatow i1 elementoéw oraz badan technicznych sprawdzajacych
zgodno$¢ wykonania rurociggu przesylowego lub jego odcinka z dokumentacja
techniczng i warunkami technicznymi dozoru technicznego,

b) badan specjalnych, ustalonych w dokumentacji technicznej lub wykonanych na
zadanie organu wlasciwej jednostki dozoru technicznego, w technicznie

uzasadnionym przypadku;
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3)

4)

—15-

uzgodnieniu z organem wlasciwej jednostki dozoru technicznego instrukcji
technologicznych przeprowadzenia tych prob;

powiadomieniu organu wtasciwej jednostki dozoru technicznego o gotowosci rurociggu
przesylowego do przeprowadzenia prob oraz przedtozeniu harmonogramu ich
przebiegu;

sprawdzeniu przez organ wilasciwej jednostki dozoru technicznego, zgodnosci
przygotowania rurociggu przesylowego 1 stanowiska kontrolno-pomiarowego z
uzgodniong instrukcja technologiczng przeprowadzenia prob, w szczegdlnosci

dokumentow wzorcowania aparatury kontrolno-pomiarowe;.

§ 38. Instrukcja technologiczna proéb wytrzymalosci 1 szczelno$ci rurociagu

przesytowego zawiera w szczeg6lnosci:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

metode¢ przeprowadzenia prob;

opis przebiegu prob;

plan usytuowania odcinka lub uktadu poddawanego probie;
okreslenie stanowiska kontrolno-pomiarowego i jego wyposazenia,
wysokosci nadcisnien probnych;

rodzaj i wymagane parametry ptynu stosowanego do prob;

sposob napelnienia i usunigcia ptynu z rurociggu przesylowego;
czasy trwania etapoOw prob;

sposob osuszenia rurociaggu przesytowego po probach hydraulicznych;
kryteria akceptacji wynikow prob;

wzor protokotu przeprowadzenia prob;

warunki bezpiecznego przeprowadzenia prob;

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za przeprowadzenie prob.

§ 39. Dokumentacje¢ przeprowadzonych prob ci$nieniowych rurociggu przesylowego

objetego forma dozoru uproszczonego, eksploatujacy przechowuje podczas eksploatacji

rurociggu przesylowego oraz udostgpnia na zadanie organowi witasciwej jednostki dozoru

technicznego.

§ 40. Komory nadania i odbioru ttokéw poddaje si¢ cisSnieniowej probie wytrzymatosci

ci$nieniem nie nizszym niz iloczyn wspoiczynnika 1,5 1 maksymalnego ci$nienia roboczego.

§ 41. 1. W przypadku, gdy scalony rurocigg przesytowy miatby nadmierng objgtosc,

uniemozliwiajaca oceng¢ jego wytrzymatosci i szczelnosci lub innych uzasadnionych
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przyczyn, podzial rurociggu przesylowego na odcinki probne w celu przeprowadzenia prob
cis$nieniowych wytrzymalosci 1 szczelno$ci okresla uzgodniona dokumentacja techniczna
rurociggu przesylowego.

2. Spoiny montazowe (zlote spoiny), scalajgce odcinki rurociggu przesytowego po
probach ci$nieniowych, bada si¢ co najmniej dwiema metodami badan nieniszczacych, z
ktorych jedna jest metoda radiograficzna lub ultradzwickowa, stosujac podwyzszone kryteria
akceptacji niezgodnosci w stosunku do spoin podlegajacych probom ci§nieniowym.

3. Do metod badan, o ktérych mowa w ust. 2, nie wlicza si¢ badan wizualnych.

4. Dla rurociggow przesylowych objetych dozorem technicznym pelnym i1
ograniczonym, po zakonczeniu scalania rurociaggu przesytowego, wytwarzajacy przedktada
organowi wlasciwej jednostki dozoru technicznego $§wiadectwa przeprowadzonych badan i

dokumenty kontroli.

§42. 1. Rozruch rurociggu przesylowego wykonuje si¢ przestrzegajac zasad
bezpieczenstwa, zgodnie z instrukcja techniczno-organizacyjng rozruchu lub w przypadku
rurociggu przesytowego objetego dozorem technicznym uproszczonym zgodnie ze
standaryzowanym branzowym rozwigzaniem technicznym, pod nadzorem osoby
uprawnionej, wyznaczonej przez eksploatujacego rurocigg przesytowy.

2. Rozruch rurociggu przesylowego przerywa si¢ w przypadku stwierdzenia
nieprawidlowosci, ktére moga zagrozi¢ konstrukcji rurociggu przesylowego lub
bezpieczenstwu. Wznowienie rozruchu rurociggu przesytowego nastepuje po usunigciu tych
nieprawidlowosci.

3. Czynno$ci rozruchu rurociggu przesylowego dokumentuje si¢. Dokumentacja
rozruchu jest udostgpniana na zadanie organowi wlasciwej jednostki dozoru technicznego.

§ 43. 1. Rurociag przesylowy nie przekazany do eksploatacji po uptywie 6 miesiecy od
zakonczenia proby ci$nieniowej szczelnosci poddaje si¢ powtornie tym probom.

2. Okres waznosci proby, o ktorej mowa w ust. 1, liczony jest od dnia wykonania
ostatniego odcinka (etapu) rurociggu przesylowego wraz z obiektami towarzyszacymi
traktowanymi jako jedno integralne urzadzenie ci$nieniowe.

3. Przepis ust. 1 nie dotyczy rurociggu przesytowego napeinionego medium pod

nadci$nieniem réwnym lub wigkszym niz 0,1 MPa.

§ 44. Przepisy Rozdziatu 4 stosuje si¢ odpowiednio przy przebudowie rurociagu

przesytowego.
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Rozdziat 5
Eksploatacja

§ 45. 1. Przed przystapieniem do eksploatacji rurociagu przesylowego eksploatujacy
pisemnie zglasza urzadzenie do organu wiasciwej jednostki dozoru technicznego, w celu
uzyskania decyzji zezwalajacej na jego eksploatacje.

2. Dla rurociaggéw przesylowych objetych dozorem technicznym pelnym i
ograniczonym, organ wilasciwej jednostki dozoru technicznego po rozruchu przystepuje do
wykonywania badan i czynno$ci poprzedzajacych wydanie pierwszej decyzji zezwalajacej na

eksploatacj¢ zgodnie z art. 14 ustawy.

§ 46. 1. Eksploatacje rurociggu przesylowego prowadzi si¢ w oparciu o instrukcje
eksploatacji rurociagu przesytowego.

2. W przypadku stosowania standaryzowanego branzowego rozwigzania technicznego
eksploatacj¢ rurociggu przesylowego prowadzi si¢ w oparciu o ten dokument, ktoéry moze
obejmowac instrukcj¢ eksploatacji rurociaggu przesytowego.

3. Po stwierdzeniu, ze dokumentacja techniczna eksploatacji rurociagu przesylowego
zawiera braki, organ wtasciwej jednostki dozoru technicznego moze zazada¢ uzupelnienia
dokumentacji, o ktérej mowa w § 13 ust. 1, lub przeprowadzenia badan specjalnych zgodnie z

art. 14 ust. 2 pkt 4 ustawy.

§ 47. 1. Instrukcja eksploatacji rurociggu przesytowego, uzgodniona z organem
wlasciwej jednostki dozoru technicznego przed rozpoczeciem eksploatacji rurociggu
przesytowego, zawiera wymagania okreslone w dokumentacji technicznej, w szczego6lnosci
odnoszace si¢ do zapewnienia bezpiecznego uzytkowania poprzez:

1) monitorowanie stanu technicznego;

2) wilasciwa konserwacje;

3) niezwloczne i skuteczne postgpowanie w przypadku awarii rurociggu lub zdarzen
losowych w jego otoczeniu, majacych wplyw na bezpieczenstwo.

2. Instrukcja eksploatacji rurociggu przesytowego zawiera w szczegolnosci:

1) charakterystyke rurociggu przesytowego z okresleniem: warunkdéw pracy i parametrow
roboczych rurociggu przesylowego i1 jego wyposazenia, wartosci granicznych tych
parametréw lub dopuszczalnych odstepstw;

2) instrukcje sterowania, obstugi i konserwacji rurociggu przesytowego, ze wskazaniem

0sO6b odpowiedzialnych i kwalifikowanego personelu, odnoszace si¢ do warunkow
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4)

S)

6)

7)

8)
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normalnego uzytkowania, zapobiegania awariom 1 niebezpiecznym uszkodzeniom z
oszacowaniem prawdopodobienstwa ich wystapienia;
okreslenie przyrzadéw pomiarowych, sprzetu i narzedzi do obstugi i konserwacji w
normalnych warunkach uzytkowania oraz w przypadkach, o ktérych mowa w pkt 4;
instrukcje postepowania w przypadku wystgpienia awarii, niebezpiecznego uszkodzenia,
pozaru lub naruszenia integralno$ci rurociggu przesytowego — plan awaryjny, z opisem
srodkow sthuzacych likwidacji skutkow tych zdarzen i przywrdceniu bezpiecznego
uzytkowania, ze wskazaniem stanowisk stluzbowych o0s6b odpowiedzialnych za
kierowanie dziataniami;

sposoby:

a) informowania o zagrozeniach w toku eksploatacji rurociggu przesytowego,

b) alarmowania instytucji odpowiedzialnych za bezpieczenstwo publiczne, techniczne
1 srodowiskowe w przypadku awarii, niebezpiecznego uszkodzenia, pozaru lub
naruszenia integralnosci rurociagu przesytowego,

c) wspoOlpracy ze srodkami masowego przekazu;
programy badan wykonywanych przez eksploatujgcego oraz zakres 1 czgstotliwosé
kontroli biezgcego stanu technicznego rurociggu przesytowego oraz jego trasy;
instrukcje trwalego wylaczenia rurociggu przesylowego z eksploatacji, okreslajace
sposob demontazu lub takiego zabezpieczenia pozostawionych elementéw rurociagu
przesytowego, aby nie stanowily zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzkiego oraz
mienia 1 $Srodowiska;

okreslenie sposobu ewidencji pracy rurociaggu przesylowego oraz rodzaju

ewidencjonowanych warunkow pracy i parametrow.

§ 48. 1. W toku eksploatacji rurociaggéw przesytowych objetych dozorem technicznym

pelnym wykonuje si¢ badania techniczne:

1))
2)

okresowe;

dorazne:

a) eksploatacyjne,

b) poawaryjne —po niebezpiecznym uszkodzeniu rurociggu przesylowego lub
powypadkowe — po nieszczgsliwym wypadku zwigzanym z eksploatacja rurociagu

przesylowego.
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2. W toku eksploatacji rurociggdw przesylowych objetych dozorem technicznym

ograniczonym wykonuje si¢ badania techniczne dorazne:

)
2)
3)

eksploatacyjne;

kontrolne;

poawaryjne — po niebezpiecznym uszkodzeniu rurociggu przesytlowego lub
powypadkowe — po nieszczesliwym wypadku zwigzanym z eksploatacja rurociagu.

3. Rurocigg przesylowy objety dozorem technicznym pelnym w toku eksploatacji

poddaje si¢:

1))

2)

okresowym badaniom technicznym wykonywanym co najmniej raz na 12 miesiecy

przez organ wiasciwej jednostki dozoru technicznego, obejmujacym w szczegdlnosci

sprawdzenie i oceng:

a) zapisow w ewidencji pracy rurociggu przesytlowego, pod wzgledem ich
kompletnosci 1 zgodno$ci z wymaganiami uzgodnionych instrukcji eksploatacji,

b) wynikow badan stanu technicznego, wykonanych przez eksploatujacego,

c) skutkow zakldécen warunkdéw pracy 1 parametrow roboczych rurociggu
przesytowego 1 jego wyposazenia,

d) wykonania programéw badan, o ktorych mowa w § 47 ust. 2 pkt 6;

badaniom technicznym doraznym eksploatacyjnym, wykonywanym na wniosek

eksploatujacego, w przypadku:

a) zmiany nastaw osprzetu zabezpieczajacego, parametréw lub warunkoéw pracy
rurociggu przesytowego, w odniesieniu do okreslonych w uzgodnionej
dokumentacji technicznej, karcie ewidencyjnej lub uzgodnionych instrukcjach
eksploatacji,

b) wykonania naprawy lub modernizacji,

¢) stanu technicznego rurociggu przesylowego, budzacego zastrzezenia.

4. Rurociag przesylowy objety dozorem technicznym ograniczonym w toku eksploatacji

poddaje si¢ badaniom technicznym doraznym:

1)

2)

kontrolnym, wykonywanym przez organ wtasciwej jednostki dozoru technicznego co
najmniej raz na 12 miesiecy, w zakresie okreslonym zgodnie ust. 3 pkt 1 lit. a oraz z §
47 ust. 2 pkt 6;

eksploatacyjnym, wykonywanym na wniosek eksploatujacego, w przypadku:

a) zmiany nastaw osprzetu zabezpieczajacego, parametréw lub warunkow pracy

rurociggu przesylowego, w odniesieniu do okreslonych w uzgodnionej
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dokumentacji technicznej, karcie ewidencyjnej lub uzgodnionych instrukcjach
eksploatacji,

b) wykonania naprawy lub modernizacji,

¢) stanu technicznego rurociggu przesylowego, budzacego zastrzezenia.

5. W ramach badan, o ktorych mowa w ust. 3 pkt 1 oraz ust. 4 pkt 1, rurociag
przesytowy poddaje si¢ badaniom technicznym tlokami pomiarowymi wykonywanymi przez
eksploatujacego rurociggu przesylowego, przy udziale organu wilasciwej jednostki dozoru
technicznego, jezeli rurocigg przesytowy jest przystosowany konstrukcyjnie do takich badan.
Wiasciwa jednostka dozoru technicznego wyznacza termin tych badan z podaniem roku, z
tym ze:

1) pierwsze badanie tlokiem pomiarowym - inteligentnym przeprowadza si¢ przed
rozpoczeciem eksploatacji rurociggu przesytowego lub w okresie nie dluzszym niz 24
miesigce od rozpoczecia eksploatacji, w celu wustalenia poczatkowego stanu
technicznego rurociggu przesytowego;

2) kolejne badania tlokiem przeprowadza si¢ nie rzadziej niz co 10 lat, jezeli nie wystgpila
potrzeba przeprowadzenia wczesniejszego badania, wynikajaca z oceny wynikow stanu
technicznego rurociggu przesylowego, awarii lub niebezpiecznego uszkodzenia.

6. W toku eksploatacji rurociagdw przesylowych objetych dozorem technicznym
uproszczonym, wykonuje si¢ badania dorazne poawaryjne po niebezpiecznym uszkodzeniu
rurociggu przesytowego lub powypadkowe po nieszczesliwym wypadku zwigzanym z
eksploatacja rurociggu przesylowego.

7. Badanie dorazne poawaryjne lub powypadkowe przeprowadza i ustala jego zakres
organ witasciwej jednostki dozoru technicznego po wystapieniu niebezpiecznego uszkodzenia
urzadzenia lub nieszczesliwego wypadku zwigzanego z jego eksploatacja, w celu ustalenia
przyczyny zdarzenia, sformulowania wnioskow dotyczacych dziatan zapobiegawczych oraz

ich wdrozenia.

§ 49. 1. Eksploatujacy rurociagi przesylowe transportujace gaz ziemny oraz produkty
naftowe o wlasciwosciach jakosciowych okreslonych w normie wyrobu moze opracowaé
pisemny dokument z wykorzystaniem dostepnych standardéw technicznych i1 nabytego
doswiadczenia, zwany ,,Programem Zarzadzania Integralnos$cig”.

2. Program Zarzadzania Integralnos$cia zawiera co najmnie;j:

1) opis systemu rurociggéw przesylowych;

2) wykaz os6b odpowiedzialnych za program oraz jego poszczegdlne elementy;
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3) identyfikacje zagrozen zwigzanych 2z poszczegdlnymi systemami rurociaggow
przesytowych;

4) analizy ryzyka systemow rurociggdéw przesytowych;

5) plany zarzadzania integralno$cig mechaniczng wraz z opisem reakcji na mozliwe wyniki
inspekcji;

6) plany przeprowadzenia kontroli 1 inspekcji stanu technicznego rurociagow
przesytowych;

7) raporty z przeprowadzonych kontroli 1 inspekcji stanu technicznego rurociaggow
przesytowych;

8) procedur¢ zarzadzania zmianami, majacymi wplyw na integralno$¢ systemow
rurociggow przesytowych, w szczegdlnosci: zmiany cis$nienia pracy, zmiany w ochronie
katodowej, zmiany w elementach rurociggu przesylowego, zmiany wlasnosci
jakosciowych transportowanego materiatu, zmiany temperatury;

9) procedurg kontroli jako$ci transportowanego materiatu.

3. Program Zarzadzania Integralno$cig przed jego wdrozeniem uzgadnia si¢ z organem
wlasciwej jednostki dozoru technicznego.

4. Program Zarzadzania Integralno$cig jest aktualizowany przez eksploatujgcego raz w
roku.

5. Badania okresowe, o ktérych mowa w § 48 ust. 3 pkt 1 i badania dorazne kontrolne, o
ktérych mowa w § 48 ust. 4 pkt 1, zamiast wskazanych w tych przepisach czynnos$ci, moga
obejmowa¢ ocen¢ prawidlowosci dziatania wdrozonego Programu Zarzadzania
Integralnoscia.

6. Oceng, o ktorej mowa w ust. 5, przeprowadza si¢ z czgstotliwoscig nie mniejsza niz 3

lata, w zalezno$ci od wynikow oceny.

§ 50. W przypadku uszkodzenia rurociggu przesylowego, mogacego spowodowac
zagrozenie dla zycia lub zdrowia ludzkiego oraz mienia i $rodowiska, eksploatujacy
niezwlocznie podejmuje wszelkie dziatania w celu wyeliminowania zagrozenia, wlacznie ze

wstrzymaniem eksploatacji rurociggu przesylowego.
Rozdzial 6
Naprawa i modernizacja

§ 51. Dla rurociagéw przesylowych objetych dozorem technicznym pelnym lub

ograniczonym instrukcje techniczne naprawy rurociggu przesytowego, uzgadniane z organem
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wlasciwej jednostki dozoru technicznego w toku uzgodnienia naprawy, zawieraja w

szczegblnosci:

1) okre$lenie zakresu naprawy 1 wymagania techniczne przygotowania do jej
przeprowadzenia;

2) wymagania bezpieczenstwa naprawy;

3) instrukcje technologiczne naprawy, w szczegdlnosci instrukcje technologiczne spajania,
obrobki cieplnej i przerobki plastycznej, jezeli takie technologie beda zastosowane;

4)  wykaz elementdw rurociggu przesytowego wymienianych podczas naprawy;

5) rodzaj i zakres prob oraz doraznych badan technicznych po naprawie rurociggu
przesytowego; w przypadkach szczegdlnych, gdy naprawa odbywa si¢ bez przerwy w
uzytkowaniu rurociggu przesylowego lub jego uzytkowanie nalezy rozpoczac
bezposrednio po naprawie, badania zlaczy spawanych wykonuje si¢ jako wstepne,
niezwlocznie po naprawie oraz powtarza po czasie nie krotszym niz 24 godziny od
zakonczenia spawania;

6) zasady udokumentowania naprawy rurociggu przesylowego.

§ 52. Dla rurociggéw przesylowych objetych dozorem technicznym pelnym lub

ograniczonym, sprawdzenie materialdw 1 elementow zastosowanych do naprawy lub

modernizacji rurociggu przesylowego oraz badania sprawdzajace zgodno$¢ naprawy lub

modernizacji rurociggu przesytowego z uzgodniong dokumentacjg techniczng i warunkami

technicznymi, o ktérych mowa w art. 13 ust. 1 pkt 1 ustawy, obejmuja sprawdzenie:

)

2)

3)

4)

S)

rodzaju dokumentéw kontroli materiatow 1 elementéw wbudowanych w rurociag
przesylowy z wymaganiami uzgodnionej dokumentacji technicznej;

czy wlasciwo$ci lub parametry materialow i1 elementow wbudowanych w rurociag
przesytlowy i okreslonych w ich dokumentach kontroli sa zgodne z wymaganiami
uzgodnionej dokumentacji techniczne;j;

zgodnosci wykonania spajania, obrobki cieplnej, przerobki plastycznej, z wymaganiami
uzgodnionych instrukcji technologicznych i uzgodnionej dokumentacji technicznej;
zgodnosci montazu osprzetu rurociggu przesytowego, powlok ochronnych lub
izolacyjnych oraz stanu technicznego rurociggu przesylowego z wymaganiami
uzgodnionej dokumentacji technicznej;

czy wytworca udokumentowat jako$¢ czynnos$ci technologicznych zanikajacych lub

ulegajacych zakryciu.
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§ 53. Modernizacja rurociggu przesytowego, w jej projektowanym zakresie, jest
przeprowadzana zgodnie z wymaganiami odpowiadajacymi projektowaniu, wytwarzaniu i

eksploatacji nowobudowanych rurociagdéw przesytowych.

§ 54. Dla rurociggéw przesylowych objetych dozorem technicznym pelnym Ilub
ograniczonym po naprawie lub modernizacji rurociggu przesytowego, organ wilasciwej
jednostki dozoru technicznego przeprowadza dorazne badania techniczne eksploatacyjne,

ktérych rodzaj i zakres jest uzgadniany w toku uzgodnienia naprawy lub modernizacji.

§ 55. Do naprawy lub modernizacji rurociggu przesytowego nie zalicza si¢ wymiany
elementéw rurociggu lub materialdow uszczelniajacych, na elementy lub materialty o takich
samych parametrach, wtasciwos$ciach 1 nastawach, niewymagajacej stosowania spajania,

obrobki cieplnej lub przerobki plastyczne;.
Rozdziat 7
Przepisy przejsciowe i koncowe

§ 56. Do czynnos$ci dozoru technicznego, rozpoczetych i niezakonczonych przed dniem
wejScia w zycie niniejszego rozporzadzenia, stosuje si¢ warunki techniczne dozoru

technicznego uzgodnione na podstawie art. 8 ust. 6 ustawy.

§ 57. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uplywie 36 miesigcy od dnia ogloszenia.
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